





Die Schmierung von Kollern und Hauptlagern erfolgt Gber eine elektronische Schmier-
pumpe mit individuell regulierbarer Schmiermenge. Das System ist automatisch nach-
fallbar und auch far Minimalschmierung geeignet. Dies erhoht die Betriebssicherheit
und verlangert die Lebensdauer der Lager deutlich.

Die Erfassung der Kollerdrehzahl am Einzugskoller dient als idealer Parameter zur prazi-
sen Regulierung der Einspeismenge. Dadurch wird die Prozessstabilitat verbessert und
die Verfugbarkeit der Anlage erhoht.

Speziell fur die Herstellung von Brennstoffpellets konzipiert, reduziert das System den
Anteil an Uberldngen deutlich. So kénnen Qualitatsstandards, wie beispeilsweise EN Plus
A1, zuverlassig eingehalten werden. Dadurch steigt auch die Pressenleistung, da weniger
Material separiert und nachbearbeitet werden muss.
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AUTOMATISCHER HEBERAHMEN FUR KOLLER UND MATRIZEN:

ZWANGSEINSPEISUNG:
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KOMBINATION AUS KOLLERKUHLUNG- UND TEMPERATURUBERWACHUNG:

Die Kombination aus Kollerkiihlung und Kollertemperaturuberwachung sorgt fur
maximale Prozesssicherheit. Durch die Kihlung des Stehbolzens mit einem flussigen
Medium wird die Kollerinnentemperatur effektiv reduziert, wahrend die Temperaturer-
fassung Uberhitzungen frihzeitig erkennt.

Dies erhoht die Lagerstandzeit sowie die Verfugbarkeit und ist besonders fur
anspruchsvolle oder schwer pelletierbare Rohstoffe geeignet.

VIBRATIONSERFASSUNG UBER 3 ACHSEN:

Ein Mikrocontroller-basiertes Messsystem erfasst Vibrationen in allen drei Achsen und
kombiniert diese zu einem Gesamtsignal. Dadurch lassen sich Betriebszustande
zuverlassig uberwachen und fruhzeitig analysieren. Der Anschluss an bestehende
SPS-Systeme ist dabei unkompliziert méglich.

INDIVIDUELLE LACKIERUNG:

Die Lackierung der Presse kann individuell gestaltet werden.

Neben den Standarddesigns sind samtliche Farbkombinationen gemal RAL-Farbtabelle
realisierbar und ermdglichen eine optimale Anpassung an kundenspezifische
Anforderungen oder Corporate Designs.




TYPENUBERSICHT

0,2-0,5t/h

0,5-1t/h
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MAXIMA
S-MATRIZEN

TRADITIONELLE MATRIZE MAXIMA 840-1255

Speziell fur unsere MAXIMA-Serie haben wir einen besonderen Matrizentyp
entwickelt: die S-Matrize. Sie bietet die gleiche Arbeitsbreite wie eine klassische
Matrize, ist jedoch insgesamt schmaler

Dadurch wird der Materialeinsatz von Stahl reduziert und das Gewicht der Matrize verringert.
Als Ergebnis landet am Ende ihrer Lebensdauer weniger Stahl im Schrott.

Aul3erdem vereinfacht sie die Handhabung, wodurch Matrizenwechsel einfacher und schneller
durchgefuhrt werden kénnen.
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