Die Schmierung von Kollern und Hauptlagern erfolgt Gber eine elektronische
Schmierpumpe mit individuell regulierbarer Schmiermenge.

Das System ist automatisch nachfullbar und auch fur Minimalschmierung geeignet.
Dies erhoht die Betriebssicherheit und verlangert die Lebensdauer der Lager deutlich.

Die automatische Pelletmesserverstellung ermdglicht die gleichzeitige und prazise
Einstellung von drei Pelletmessern. Die elektronische, stufenlose Verstellung im
Bereich von 0 bis 50 mm sorgt fur maximale Flexibilitat und eine gleichbleibend hohe
Produktqualitat.

Speziell fur die Herstellung von Brennstoffpellets konzipiert, reduziert das System den
Anteil an Uberlangen deutlich. So kénnen Qualitatsstandards, wie beispeilsweise EN Plus
A1, zuverlassig eingehalten werden. Dadurch steigt auch die Pressenleistung, da weniger
Material separiert und nachbearbeitet werden muss.




AUTOMATISCHER HEBERAHMEN FUR KOLLER UND MATRIZEN:

EINLAUFSCHACHT:




KOMBINATION AUS KOLLERKUHLUNG UND TEMPERATURUBERWACHUNG:

Die Kombination aus Kollerkuhlung und Kollertemperaturuberwachung sorgt fur
maximale Prozesssicherheit. Durch die Kihlung des Stehbolzens mit einem flissigen
Medium wird die Kollerinnentemperatur effektiv reduziert, wahrend die
Temperaturerfassung Uberhitzungen friihzeitig erkennt.

Dies erhoht die Lagerstandzeit sowie die Verfugbarkeit und ist besonders fur
anspruchsvolle oder schwer pelletierbare Rohstoffe geeignet.

VIBRATIONSERFASSUNG UBER 3 ACHSEN:

Ein Mikrocontroller-basiertes Messsystem erfasst Vibrationen in allen drei Achsen und
kombiniert diese zu einem Gesamtsignal. Dadurch lassen sich Betriebszustande
zuverlassig uberwachen und fruhzeitig analysieren. Der Anschluss an bestehende
SPS-Systeme ist dabei unkompliziert méglich.

INDIVIDUELLE LACKIERUNG:

Die Lackierung der Presse kann individuell gestaltet werden.

Neben den Standarddesigns sind samtliche Farbkombinationen gemal3 RAL-Farbtabelle
realisierbar und ermdglichen eine optimale Anpassung an kundenspezifische
Anforderungen oder Corporate Designs.
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VERSCHIEDENER
MATERIALIEN

PRF-Pellets und RDF-Pellets sind nachhaltige und effiziente Energiequellen aus
recyceltem Material. Diese Pellets bestehen hauptsachlich aus gepressten Abfallstoffen
aus privaten Haushalten sowie aus der Industrie. Dabei kommen Plastik-, Papier-, Holz-,
und Textilabfalle zum Einsatz. Anstatt diesen in Form von Landfill zu deponieren,
kédnnen wir den anfallenden Mull energetisch nutzen.

Wahrend des Herstellungsprozesses wird das Material zu Pellets gepresst, wodurch

das Schuttgewicht erndht wird. Das Ergebnis sind kompakte Pellets, die sich ideal lagern
und transportieren lassen. Spater kdnnen sie durch eine kontrollierte Verbrennung in
Warme oder Strom umgewandelt werden. Dieses Verfahren eignet sich besonders fur
Schwerindustrien, beispielsweise die Zement- und Stahlherstellung.

Aufgrund der optimierten Transport- und Lagereigenschaften sind RPF-Pellets und
RDF-Pellets aber auch fur Versorgungskraftwerke geeignet. Die in ihnen gespeicherte
Energie kann jederzeit abgerufen werden, unabhangig von daul3eren Faktoren.

Das ermoglicht es, Tiefphasen der wetterbedingten Energiequellen auszugleichen.




PLASTIKABFALL ALS WERKSTOFF:




In holzverarbeitenden Betrieben wie Sagewerken und Hobelwerken fallen
Nebenprodukte an. Diese mussen nicht ungenutzt bleiben, sondern kdnnen mit

einer Pelletieranlage in hochwertige Holzpellets verarbeitet werden.

Dadurch wird ein umweltfreundlicher und effizienter Brennstoff gewonnen.

Unsere Maschinen sind geeignet fur die Herstellung von EN plus A1 zertifizierten Pellets,
die in Heimheizungen eingesetzt werden konnen.

Alternativ kdnnen die Reststoffe auch zu Industriepellets verarbeitet werden.
Diese Pellets kommen meist in grol3eren Biomasse-Kraftwerken zur Erzeugung von

Warme oder Strom zum Einsatz.




TIEREINSTREU:

ALTHOLZ PELLETS:
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