Wetthewerbsvorteile
durch thermisch
behandeltes Futter

bei gleichzeitiger
Betriebskosteneinsparung!

Das Untermischen von Dampf vor der Pelletierung von
Kraftfutter ist Stand der Technik. Es bewirkt einen
Temperaturanstieg und gréfiere Geschmeidigkeit des
Pressgutes - somit die Erhohung des Durchsatzes und
eine Verbesserung der Pelletqualitat.

Die Erganzung dieses Pelletierverfahrens durch eine
zusatzliche thermische Behandlungsstufe im
SALMATHERM-Konditioneur vor der Pelletierung ist auf
den nachfolgenden Seiten dargestellt. Dabei wird durch
das Verweilen liber einen Zeitraum von 2 bis 4 min bel
ca. 85°C das Futter thermisch behandelt.
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~schnecke. Von dort wird das Produkt ,kontmmerhclﬁom 'den isolierten
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1 die gewunschte Prozesstemperatur zu erreicheniln der nachfolgen-
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Durch den Einsatz d SABMATHERM-Verweilschnecke ist das bewahr-
te SALMATECH ”Ileﬂe(veriahren sinnvoll erweitert worden. Dieses
Verfahren ermaéglicht &am Anwender Betriebskosten einzusparen und
glelchzemg dﬁ’Futterg}lahtat zu verbessern.
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S ' @ Die Konstruktion des SALMATHERM-Auﬁemgmels besteht komplett .

02000000080 aus lasergeschweiftem Thermoblech. Dadurch ergeb@m8ich kurze,
dynamische Aufheizzeiten bei einem gleichzeitig'hohes Wirkungs-
grad der eingebrachten Energie ﬁenge '

® Der gesamte AuBenmantet inklusive der Stirnbleche ist isoliert.
Die Isolierung ist mit einem Edelstahlblech verkleidet. Dadurch ent-
stehen keine Schmutzkanten und eine gute Reinigungsmoglichkeit
ist gewahrleistet.

® Crofie Reinigungsoffnungen auf der gesamten Lange ermoglichen
einen guten Zugang in den Prozessraum.

® Das komplett runde Gehause, in Verbindung mit einer computer-
gestiitzten Fertigung der Schneckenfligel reduziert den Spaltab-
stand und Verschleppungen.

® Durch den Einsatz von modernen Thermoblechen ist keine
wiederkehrende Uberwachung durch den TUV notwendig.

Prozess-Vorteile des Pelletierens mit vorge-
schalteter SALMATHERM-Verweilschnecke

@® Nachweisbare, rechnergesteuerte Qualitats- und Verfahrensschritte
durch Erhitzen, Verweilen und Pelletieren, dadurch optimale
Qualitatsanforderungen moglich.

@® Durch die langere Verweilzeit kann eine grofiere Dampfmenge

zugegeben werden und besser in das Produkt einwirken.

' @ Daraus resultieren verminderte Energie- und Verschleif3-

kosten sowie Erhéhung der Durchsatzleistung im

Bereich der Pelletierung.

® Das wird auch deutlich durch eine geringere

Differenztemperatur zwischen Mehleingang zum

Pelletausgang.

@ Der modulare Aufbau spart Investitionskosten

und ermoglicht eine Integration in vorhandene

Systeme.

® Die Verweilzeit und die Behandlungstempe-
ratur der Anlage lassen sich mit einer geeig-
neten Steuerung stufenlos einstellen.




Standardisierte Baugrofien der
SALMATHERM-Verweilschnecke

SD830-3100-4
SD830-4000-4
SD830-4300-4

SD830.5000-4
SD830-6500-4
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